SBL 240-12HR

Napigcie nominalne 12V Roztadowanie -20°C ~ +60°C
5736 W / 10min do 1,67 V/cele Dopuszezalny 4,0\ anie 0°C - +50°C
Pojemnost nominalna ), - . @ C20 dl roztadowania do .75 Vicele ks omp. OISR e 20°C - 60°C
AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwigziany Max. prad roztadowania 2250 A (5 sek)

w separatorach z wtokna szklanego

VRLA (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy,
obudowa wyposazona w zawary bezpieczefistwa

Waga -65kg Napigcie tadowania
15 lat (dla pracy buforowej)

Prad zwarciowy 4050 A

Technologia wykonania

Max. prad fadowania 6754
Praca buforowa 13,50 - 13,62 VDC
Praca cykliczna 14,10 ~ 14,40 VDC

Projektowana Zywotnosé

Very Long Life wg Eurobat Samoroztadowanie  $rednio 3% pojemno$ci na miesiac dla 25°C

Rezystancja wewngtrzna ~ 3 mQ) (w stanie pefnego natadowania) Materiat obudowy  ABS UL94HB (na specjalne zaméwienie UL94-V0)
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CHARAKTERYSTYKA STALOPRADOWA (A przy 25°C)

Napigcie/Czas SMIN 8MIN 10 MIN 15MIN 20 MIN 30MIN 60 MIN 90MIN
160V 689,5 5108 500,1 3816 3107 2290 1325 95,1
161V 6257 9234 462,2 3558 292 216,71 1264 91,2
170V 5991 5031 4456 3450 2839 2115 1239 89,5
175V 5531 468,1 4178 3264 2697 2025 196 86,7
1.80V 506.8 434,0 389.9 3088 2510 194,0 153 838
185V 4350 369,7 330,3 265,6 2231 176 104.2 164

CHARAKTERYSTYKA STALOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)

Napigcie/Czas SMIN 8MIN T0MIN 15MIN 20 MIN 30MIN 60 MIN 90 MIN
160V 13419 11368 1009,0 1841 6439 4916 3015 2265
167V 12590 10767 9559 1510 606,5 47132 290,1 2118
170V 12211 10513 932,3 136,5 5903 4652 2851 037
175V 11678 10115 886, 10,8 5814 4578 2840 26
1.80V 1114.2 9720 8406 6850 57123 4502 2824 2094

185V 8617 7412 664,5 5356 4513 348,0 2022 1494




SBL 240-12HR

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ ZALEZNOSC NAPIECIA OCV OD POZIOMU NALADOWANIA DLA 20°C
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ZALEZNOSC NAPIECIA LADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
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Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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AGM Technolagy

High Rate Type




