sBLe0-121(sh)

SBL 60-12i(sh) ;!

Napigcie nominalne 12V Roztadowanie -20°C - +60°C

63,6 Ah @ C20 dla roztadowania do 1,75 V/cele nakres terES"L’?SEiZLTﬁ tadowanie 0°C - +50°C

60 Ah @ C10 dla roztadowania do 1.80 V/celg Sittadowanle 20° = +60°
Max. prad roztadowania 600 A (5 sek)

Pojemnos$é nominalna

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwieziony

Technlosia wikoman w separatorach z wiokna szklanego Prad zwarciowy 1380 A
CCAMDIOEIa WYKONaMa o ) (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy, Max. prad tadowania 18,0 A
obudowa wyposazona w zawory bezpieczeristwa Naiecie tadowari Praca buforowa 13,6 - 13,8 VOC
Waga - 205kg APIEEIE TATOWANA  praca cykdiczna 14,6 - 14,8 VDG
Proiekt wotnodé 12 lat (dla pracy buforowej) Samoroztadowanie  $rednio 3% pojemnogci na miesiac dla 25°C
rojektowana ZyWotnost | oo |ife wg Furobat

Materiat obudowy  ABS UL94HB (na specjalne zamdwienie UL94-V0)
Rezystancja wewngtrzna -~ 6 mQ) (w stanie petnego natadowania)

Dtugo$é | 260 +2mm
Szeroko$¢ | 169 :2mm
Wysoko$é | 217:2mm
Wysokosé

260 : ; 169
| S m
1|
|

ook conte | 216:2mm
[ Gwint wewngtrzny M6
| (moment dokrecenia 8 + 10 Nm)
203
CHARAKTERYSTYKA STAtOPRADOWA (A przy 25°C)
Napigcie/Czas 10MIN 15MIN 30MIN GOMIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
1.60V 146,4 mz2 65,7 36,7 218 16.9 133 1.3 76 6,33 331
165V 1384 1064 631 354 211 16.4 129 1.0 15 6,25 3.26
170V 1214 996 60,3 343 204 16.0 126 10,7 74 6,16 322
175V 116,6 92,1 91,6 33,0 19,1 15,5 123 105 13 6,08 3,18
1.80V 105,6 85,6 95,1 317 19,0 15,0 19 10,2 12 6,00 315
1.85V 86,3 1,0 414 285 174 139 1 95 6./ 9,69 299
CHARAKTERYSTYKA STAtOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)
Napigcie/Czas 10MIN 15MIN JOMIN 60 MIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
160V 2543 195,0 193 708 430 318 26,0 220 149 12,16 6,56
165V 2532 1939 1164 102 427 316 258 219 148 12,61 6,52
1.0V 2458 1886 1135 68,7 420 3 254 216 14,6 12,51 6,45
175V 236,6 1822 1101 66,7 41,0 30,5 249 212 144 12,31 6,36
1.80V 2231 1729 105,2 64,0 39.8 29,6 243 201 141 12,04 6,25

185V 2045 160,1 98,5 60,5 38,0 284 234 199 136 11,68 6.09



SBL 60-12i(sh)

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY CYKLICZNEJ
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ZALEZNOSC NAPIECIA LADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
270 100 ]
\:‘--.._____ wymagane dodatkowe ladowanie (jesl
— \ ] "‘-4-_.._._,'___ 0°C wymagane jest 100% pojemnosci akumulalora
= : 80 T 10 naledy
_g praca cykliczna \ ""--..._____\
g - 243~ 247 VPC@25C é \ \ \ ~_
g o 60 N <3 wymagane ladowanie przed ubyciem
o g \ \ I~ 10°C akumulatora, wykonane jak najwczesnie
8 E \ \ \_- pomoie w odzyskaniu utraconej pojemnosci
2 240 8 a0 20°C
g‘ Q 40°C 30°C{
a a
@
S 2% moze wystapi¢ nieodwracaina utrata
i 20 pojemnosci, nigdy nie wolno pozostawiad
2.27~2.30VPC@25 akumulatora bez fadowania w tym stanie
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ladowania | przechowywania
temperatura (°C) okres skladowania (miesigce)
Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 = PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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AGM Technology Standard Type -20st'C - 60st'C Recyclable

= % < - /A

-

i

Emergency Lighting Fire Alarm Systems m




